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Die Firma JAKOB Antriebstechnik GmbH

JAKOB Antriebstechnik ist ein filhrender Hersteller von
Servokupplungen, Sicherheitskupplungen und mecha-
nischen Spannelementen.

Seit fast 50 Jahren entwickeln und produzieren wir
torsionssteife Metallbalgkupplungen, spielfreie Elas-
tomerkupplungen und Sicherheitskupplungen fir die
Antriebstechnik. In dieser Zeit haben wir uns den Ruf
erarbeitet, ein kompetenter und zuverlassiger Partner in
Fragen ,Rund um den Antrieb” zu sein.

Auf dem Gebiet der mechanischen Werkzeug- und
Werkstickspanntechnik sind wir mit unserer innovati-
ven und einzigartigen Spanntechnologie fihrend.

Weiterhin bieten wir lhnen L&sungen im Bereich
Motorspindelschutz, sowie dem Verbinden und Tren-
nen von Profilschienen an.

In unserem Gesamtkatalog fiur Servo- und Sicher-
heitskupplungen méchten wir lhnen eine Ubersicht
Uber unsere gesamte Produktpalette geben. Wei-
tere Informationen k&énnen Sie unserer Homepage
www.jakobantriebstechnik.de entnehmen.
Selbstverstandlich bieten wir lhnen auch individuelle
Ldsungen fur Ihre Bedlrfnisse in der Antriebstechnik
und Spanntechnik an. Unsere Ingenieure und Techniker
haben immer eine Losung fir Sie parat.

3D-Modelle im STEP-Format finden Sie zum Herunterladen auf den entsprechenden Produktseiten
unserer Internetseite. Bei Sonderabmessungen oder abweichenden Zeichnungsformaten nehmen Sie

bitte direkt Kontakt mit uns auf.

Telefon +49(0)6022 2208-0

www.jakobantriebstechnik.de, info@jakobantriebstechnik.de

Technische Anderungen vorbehalten. Aktuellste Datenblitter finden

Sie auf unserer Internetseite.




Inhaltsverzeichnis Servokupplungen | Ubersicht

Metallbalgkupplungen

KR

KPH
KMH
KRH
KPP

KG/
KG-VA

KGH

KG-HS

KSD

KSS

KPS

KHS

KGE

# 6-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# kostenglinstige Standardbaureihe # bis 200°C

# 4-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# kurze Bauldnge # hohe Torisionssteife # bis 200°C

# gerader Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# geringe Ruckstellkrafte # hohe Torisionssteife # bis 200°C

«# montagefreundliche Klemmnabe in Halbschalenausfihrung
variable Baulangen «# spielfrei, verdrehsteif, flexibel # bis 200°C

# steckbare Ausfihrung «# Blindmontage mdglich
# spielfreie, exakte Drehmomentlibertragung # bis 200°C

7 2, 4, 6-welliger Balg # sehr kurze Bauléange # bis 350°C
# Ganzstahlausfiihrung # EASY-Klemmnabe
# optional in Edelstahlausfiihrung (KG-VA)

# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
# variable Baulange «# bis 350°C

# High-Speed-Version fir héchste Betriebsdrehzahlen
# Rotationssymmetrische Klemmnabe fir optimale Wuchtgtite

# 6-welliger Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben «# bis 300°C
# Kurze Bauldnge # kostenglinstige Standardbaureihe

# gerader Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben «# bis 300°C
# geringe Ruickstellkréfte # hohe Torisionssteife

# fur groBe Drehmomente bis 65.000 Nm # bis 300°C
# einfache Montage durch dreiteilige Bauweise
# hohe Torsionssteife # niedriges Tragheitsmoment

# Spreizkonusnabe «# EASY-Klemmnabe # kurze Baulange
# 4-welliger Balg # interner Axialanschlag «# bis 200°C

# ,high-speed“-Version # Drehzahlen bis 30.000 min-

# hohe Wuchtglte # rotationssymmetrischer Aufbau # bis 200°C
# niedriges Massentragheitsmoment # rostfreie Ausfiihrung

# fir standardisierten FlanschanschluB DIN - EN - ISO 9409,-1

# zweiteiliger AnschluBflansch # kompakte Abmessungen  bis 350°C

# abtriebsseitig mit montagefreundlicher EASY- Klemmnabe

Seite

14

15

16

17

18

20
21

22

23

24

25

27

28

29

30



Inhaltsverzeichnis Servokupplungen | Ubersicht

Seite
« .ﬂ_ KE # beidseitig mit Flanschnabe fir variablen Anbau / 2-4-6-welliger Balg 31
S\ “'
Elastomerkupplungen
‘\6’ (1' EKM # steckbar # spielfrei # schwingungsdampfend 37
4 # verschiedene Shoreharten «# mit lateraler Klemmnabe
" ; EKM-VA # steckbar # spielfrei # Edelstahlausfiihrung 38
# schwingungsdampfend # mit lateraler Klemmnabe
& o
B\ ‘\a EKH # mit beidseitiger montagefreundlicher Halbschalennabe 39
# steckbar # spielfrei # verschiedene Shorehérten
(q/v ESM-A # mit beidseitiger Konus-Spannringnabe 40
- # rotationssymmetrischer Aufbau # hohe Betriebsdrehzahlen
¢
e | |
EKS # Spreizkonusnabe - radiale Klemmnabe 41

Miniaturkupplungen

@!« I MKM # Miniatur-Metallbalgkupplung # Standardversion mit lateraler Klemmnabe 43
# Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

e«m MKP # Miniatur-Metallbalgkupplung # kurze Baulange 44
# mit lateraler Klemmnabe # Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
«/' MKA # Miniatur-Metallbalgkupplung # Low-Cost-Version mit Gewindestiften 45
# Temperaturbereich: -20°C bis +150°C

MKG # Miniatur-Metallbalgkupplung # sehr kurze, variable Bauldngen 46

MKG-VA # verschleiB- und wartungsfrei # optional: Edelstahlausfiihrung 47
# hohe Torsionssteife # Temperaturbereich: -40°C bis +350°C

2 - MJT/ # Miniatur-Elastomerkupplung 48
6/ MJT-C # MJT-C: mit lateraler Klemmnabe «# MJT: mit Gewindestiften

# Temperaturbereich: -20°C bis +70°C

8 MOH # Miniatur-Kreuzschieberkupplung 49
il MOH-C  # MOH-C: mit lateraler Klemmnabe «# MOH: mit Gewindestiften
# fir groBe Lateralversatze # Temperaturbereich: -20°C bis +100°C
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Distanzkupplungen Seite
% WD/WDS ~# variable Baulangen von 0,2 bis 6 m 53
‘ - «fﬂ # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe
) # hochste Betriebsdrehzahlen # -40°C bis +200°C
« . WDB # variable Bauldngen bis 260 mm 54
. @@ 7 hohe Betriebsdrehzahlen, hohe Wuchtgiite
# montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe
kG . EKHZ # variable Bauléngen bis 3 m # rostfreie Ausfiihrung 55
‘4 >
*Négj # steckbar # spielfrei # schwingungsdédmpfend
g(“ WD-VA 7 Edelstahlausfiihrung bis 350°C 56
- — ﬁ«fﬁ # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe

# variable Baulangen bis 3m

¢ SF # keine zusatzliche Zwischenlagerung 57
\~;ﬂi # montagefreundliche Halbschalen-Klemmnabe
‘ # variable Baulangen bis 6m

Sicherheitskupplungen - indirekte Antriebe

SKB # montagefreundliche Klemmringnabe # Kugellagerung 65
# beste Rundlaufgenauigkeit # hohe Lagerkrafte

@ SKwW # mit Passfederverbindung # Kugellagerung 66

# Kkostengunstige Version

SKR-K/ # Reihe SKR-K mit Konusklemmbuchse 67
SKR-N # Reihe SKR-N mit PaB3federnut — Verbindung

Sicherheitskupplungen - direkte Antriebe

@(& SKB-KP # mit Metallbalganbau # sehr montagefreundlich 69
# beidseitig mit lateraler Klemmnabe

@k[ Q SKB-EK # mit Elastomeranbau # steckbar # montagefreundlich 70
# beidseitig mit lateraler Klemmnabe
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Definition - Servokupplung:

Servokupplungen sind Ausgleichskupplungen
zur spielfreien, winkelgetreuen Ubertragung von
Drehmomenten mit einer mdglichst hohen Torsions-
steifigkeit und einem modglichst niedrigen Massen-
tragheitsmoment. GemaB diesem Anspruch kdnnen
JAKOB Metallbalgkupplungen als Idealldsung betrachtet
werden. Sie haben sich bereits seit Uber 40 Jah-
ren in zahlreichen Servoantrieben bewahrt. Auch die
Elastomerkupplungen mit einem flexiblen Polyurethans-
tern kdnnen aufgrund ihrer spezifischen Vorteile fur viele
Anwendungen eine sinnvolle Alternative sein.

Allen JAKOB Servokupplungen gemeinsam ist die abso-
lute Spielfreiheit (auch Welle-Nabe-Verbindung) und die
Flexibilitdt zum Ausgleich von Wellenversatz. Aufgrund
der jeweiligen Alleinstellungsmerkmale der einzelnen
Baureihen wird es dem Konstrukteur immer gelingen
eine optimale Lésung aus dem umfangreichen JAKOB
Kupplungsprogramm zu finden. Die Einsatzgebiete
reichen von hochdynamischen Vorschubachsen von
Werkzeugmaschinen bis zu anspruchsvollen Antrieben
im allgemeinen Maschinenbau.

Leistungsmerkmale - JAKOB Servokupplungen:

# absolut spielfreie, exakte Drehmomentubertragung

# niedrige Massentragheitsmomente # hohe Wuchtgtite

# hervorragendes Betriebsverhalten # hohe Drehzahlen

# Ausgleich von Fluchtungsfehlern # geringe Rickstellkrafte

# kraftschlissige, montagefreundliche Welle-Nabe-Verbindung

# Metallbalg: maximale Torsionssteife, verschleiBfrei, bis 350°C

# Elastomerstern: steckbar, schwingungsdampfend, bis 120°C

# kompakte Abmessungen, flexible Anwendungsmaoglichkeiten

# umfangreiche Typen- und GréBenauswahl (Systembaukasten)

# prézise Teilefertigung # beste Produktqualitédt # lange Lebensdauer

Der JAKOB-System-Baukasten:

Als flexible Ausgleichselemente werden Edelstahlbalge
mit diversen Bauformen, Polyurethansterne mit ver-
schiedenen Shore-Hérten, sowie Kreuzschieberteile aus
Polyacetal, eingesetzt.

Ein weiterer wichtiger Aspekt ist die Verbindungsart
zwischen den Abtriebs- bzw. Antriebswellen und den
Kupplungsnaben. Es stehen mehrere spielfreie, kraft-
schlissige Klemmnaben- oder Konusnabenversionen

Das JAKOB Kupplungsprogramm ist in
folgende vier Hauptgruppen gegliedert:

# Metallbalgkupplungen
# Elastomerkupplungen
# Miniaturkupplungen
# Distanzkupplungen

Das Herzstlick des JAKOB Kupplungsprogramms
ist seit Jahrzehnten ein vielféltiges Angebot
an verschiedenen Metallbalgkupplungstypen.

zur Wahl. Aus den zahllosen Kombinationsmdglich-
keiten von Ausgleichselementen und Nabenbauarten
werden die wichtigsten und géngigsten Varian-
ten bzw. Baureihen in diesem Katalog nachfolgend
dargestellt. Ein ausgeklligeltes Baukastensystem mit der
Mehrfachnutzung vieler Bauteile ermdglichen eine
Fertigung in kostengiinstigen LosgréBen und sehr kurze
Lieferzeiten.
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Definition — Sicherheitskupplungen:

Durch die standig steigende Automatisierung und
Dynamisierung moderner Arbeitsprozesse gewinnen
Einrichtungen an Bedeutung, die im Storfall die kom-
plexen und teuren Anlagen vor Folgeschaden schitzen.
JAKOB Sicherheitskupplungen verhindern als Dreh-
momentbegrenzer und Uberlastschutz absolut zuver-
lassig kostenspielige Maschinenschaden, Reparaturen
und Ausfallzeiten. Sie sind die Lebensversicherung
Ihrer Maschine, egal ob die Stérung durch unkorrekte
Bedienung, einen Programmierfehler, Materialliberlas-
tung oder Werkzeugbruch verursacht wurde.

JAKOB Sicherheitskupplungen sind das Ergebnis jahr-
zehntelanger Erfahrung mit unz&hligen Anwendungs-
fallen. Ein ausgereiftes Konstruktionsprinzip, eine
hochwertige Materialauswahl, eine prazise Fertigung
sowie die zahlreichen Variationsmdglichkeiten verlei-
hen diesem Produkt eine Ausnahmestellung auf dem
Kupplungsmarkt. Das Anwendungsgebiet umfasst vor
allem anspruchsvolle Antriebe im Maschinenbau von
der Absicherung hochdynamischer Servoachsen bei
Werkzeugmaschinen bis hin zum Uberlastschutz von
Forderanlagen.

Leistungsmerkmale — JAKOB Sicherheitskupplungen:

# optimaler Uberlast- und Kollisionsschutz/Schadensminimierung
# spielfreie, exakte Drehmomentibertragung

# Ausrtickmoment stufenlos einstellbar

# Festpunktschaltung (360°-Synchron-Raststellung)

# automatisches Wiedereinrlicken # optional mit Freischaltfunktion
# degressive Tellerfederkennlinie # prazise Ausrickfunktion

# hervorragendes dynamisches Betriebsverhalten

# geringe Tragheitsmomente # hohe Betriebsdrehzahlen

# groBe Typen- und GréBenauswahl (Baukastensystem)

# integrierter Anbau von Riemenscheiben oder Zahnradern

# Stop-Signal (Not-Aus) mittels Naherungsschalter

Anwendungsbeispiele:

Kollisionsschutz flir Vorschubachse eines
Schlittenantriebs durch Sicherheitskupplung
Typ SKB-K

Sicherheitskupplung Typ SKB-E fiir Uberlastschutz

eines Getriebepriifstandes mit Wechselnaben fiir
unterschiedliche Wellendurchmesser
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Technische Daten - Definition/Erlauterungen:

Kupplungs-Nennmoment: T, - [Nm]
Das Nennmoment der Kupplungen gibt die Grenzbelastung der Dauerwechselfestigkeit an. Wird im Normalbetrieb
T, hicht Gberschritten, kénnen unendlich viele Arbeitszyklen ausgefiihrt werden [siehe auch d) Lebensdauer der

Kupplung].

Massentragheitsmoment: J, - [10kgm?]
Die Kupplungswerte fir das Massentragheitsmoment gelten fiir mittlere Nabenbohrungen im angegebenen Durch-
messerbereich Dmin/Dmax. Umrechnung: [kgecm?] = [10-*kgm?]

Torsionssteifigkeit: C,, - [Nm/arcmin]

Bei der Angabe der spezifischen Torsionssteifewerte (Verdrehsteifigkeit) aller Kupplungsbaureihen wurde eine
Umstellung von der bisherigen Einheitsangabe [10° Nm/rad] auf die Einheit ,,Newtonmeter pro Winkelminute” vor-
genommen. Dadurch wird dem Konstrukteur recht einfach ermdéglicht, anhand des Betriebsdrehmomentes die
entsprechenden Verdrehwinkelfehler zu ermitteln (siehe b) unten). 60 Winkelminuten (bzw. Bogenminuten)
entsprechen einem Winkelgrad. Hieraus ergibt sich der Umrechnungsfaktor 1 rad = 57,3° = 3438 arcmin.

Umrechnung: [103Nm/rad = 0,291 Nm/arcmin] bzw. [1Nm/arcmin = 3438 Nm/rad = 3,44 kNm/rad]
Beispiel: GroBe KM 170: 17,5 Nm/arcmin = 60 kNm/rad

maximaler Wellenversatz: [mm]

GroBtmaB der zuldssigen Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle resultierend aus der Dauerwechsel-
festigkeitsberechnung fir die Ausgleichselemente. Bei Betrieb unterhalb der zuldssigen Versatzwerte kénnen
unendlich viele Lastwechsel ausgeflihrt werden. In Ausnahmefallen (z. B. Montage) bzw. bei reduzierten Lastwech-
selzahlen dirfen die Versatzwerte nach Absprache zum Teil deutlich héher liegen.

# Axialversatz: meist unproblematisch (Warmeausdehnung)

# Winkelversatz: meist unproblematisch - zulassiger Maximalwert ist 1 bis 2 Grad

/ Lateral- bzw. Parallelversatz: bei deutlicher Uberschreitung des zuldssigen Versatzwertes kénnen
Dauerbriiche an den Balgwellen bzw. GbermaBiger Verschleil des
Elastomersterns auftreten. Dies ist vor allem bei der Montage zu beachten!

Federsteife — axial/lateral: [N/mm]
Ruckstellkrafte des Metallbalges bzw. des Elastomersterns, resultierend aus den Fluchtungsfehlern.

Kupplungsauslegung

a) nach dem Drehmoment:

In der Regel wird die KupplungsgroBe aufgrund des Drehmoments ausgewahlt. Zur exakten Bestimmung des er-
forderlichen Antriebsmoments sind meistens aufwendige Berechnungen durchzufiihren (siehe Formelsammlung).
Ist die BaugroBe des Motors festgelegt, kann das erforderliche Kupplungsnennmoment T, Gberschlagig wie folgt
ermittelt werden:

T >1295eT maxsei T,max = Spitzendrehmoment des Motors . . .
KN T2 A i = Uber- bzw. Untersetzung des Zahnriementriebs bzw. Stirnradgetriebes

b) nach der Torsionssteife:

Bei hohen Genauigkeitsanspriichen (Positionierung, Gebersystem) kénnen Ubertragungsfehler durch eine zu groBe

elastische Verformung der Kupplung ein Auswahlkriterium darstellen. Der aus der Drehmomentbelastung resultie-

rende Verdrehwinkel oT l&sst sich wie folgt berechnen:

oT =_CTA [Bogenminuten] mit T,=Antriebsmoment [Nm] C_ =Torsionssteife der Kupplung [Nm/arcmin]

TK

In Ausnahmeféllen kénnen bei Metallbalgkupplungen Resonanzerscheinungen auftreten (z. B. Pfeif- oder
Brummton). Hier sollte ein Kupplungstyp mit deutlich héherer Torsionssteife oder schwingungsdampfende Elasto-
merkupplunaen zum Einsatz kommen.
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c) nach dem Wellendurchmesser:

Grundsétzlich sollte nach der Festlegung des Kupplungstypes eine Uberpriifung der vorgegebenen Wellen-
durchmesser mit dem zuldssigen Durchmesserbereich (Dmin/Dmax) der Nabenbohrung stattfinden. Falls der
Wellendurchmesser in Relation zum Drehmoment Uberdimensioniert, d. h. groBer als Dmax der Nabe ist, muss eine
andere Kupplungstype oder BaugroBe gewahlt werden.

Hinweis: Nabenbohrungen kleiner Dmin sind méglich, eine sichere Ubertragung des Kupplungsnennmoments
ist jedoch nicht gewahrleistet, so dass eine Reduzierung des Antriebdrehmoments erforderlich ist.

Lebensdauerkurve
TKmax = 2x TKN

d) Lebensdauer der Kupplung:
Die Lebensdauer der JAKOB Ausgleichskupplungen wer-
den im wesentlichen durch die Hohe des Drehmoments unziiaesige bisibends
und den vorhandenen Wellenversatzen bzw. Fluchtungs- plastische Verformung
fehlern bestimmt. Werden die zuldssigen Maximalwerte TKmax+ — \-———————————-
fir den Axial-, Lateral- und Winkelversatz nicht Uber-
schritten und liegt gleichzeitig das Betriebsdrehmoment
unterhalb des Kupplungsnennmoments T, , befindet sich
die Kupplung im Bereich der Dauerwechselfestigkeit. Ein
Dauerbetrieb rund um die Uhr ist mdglich. Es kénnen un- |
endlich viele Beschleunigungs- und Verzégerungsphasen Dauerwechselfestigkeit :
|

€
=
'_

Drehmoment

elastische Verformung
der Balgwellen

TKNT—————————— ==

ausgefuhrt werden, ohne dass ein betriebsbedingter Aus-
fall der Kupplung zu erwarten ist.

108

- ! ! I |

ILastslpielzahl n

e) Maximal-Belastung:

In Ausnahmefallen kénnen Kupplungen kurzzeitig um maximal 100% (2xT,,) Uberlastet werden. Dies gilt, soweit
auf dem Datenblatt der jeweiligen Reihe keine anderweitigen Angaben gemacht werden. Die jeweilige Welle-Nabe-
Verbindung sollte hierbei jedoch gesondert berechnet werden.

Fluchtungsfehler

f) Lagerbelastung:

Durch die Flexibilitdt der Ausgleichskupplungen in alle lateral E_E
Richtungen werden nennenswerte Lagerbelastungen .

bzw. Rlckstellkrafte trotz eventueller Axial-, Lateral-, oder axial E‘T‘E

Winkelverlagerungen von der Antriebs- zur Abtriebswelle
vermieden. Dies verhindert einen vorzeitigen Ausfall oder

erhéhten VerschleiB der Walzlagerung, wodurch aufwen- angular E@
dige und teure Reparaturen erheblich reduziert werden.

g) Betriebstemperaturen:

Metallbalgkupplungen  sind als  Ganzmetallkupplungen  &duBerst  temperaturunempfindlich. Bau-
reihen mit  Aluminium-Klemmnaben koénnen uneingeschréankt von -40°C bis 150°C, kurzzei-
tig bis +200°C eingesetzt werden. Bei Baureihen mit geschweitem Stahl- bzw. Edelstahlnaben be-
tragt die Einsatztemperatur maximal 350°C. Die Einsatzgrenze der Elastomerkupplungen liegt bei 90°C
(98 Sh-A) bzw. 120°C (72 Sh-D);

h) Betriebsdrehzahlen-Wuchtgiite:

Aufgrund der prazisen Fertigung und des rotationssymmetrischen Aufbaus bzw. des zuséatzlichen Wuchtstifts sind
die Ausgleichskupplungen generell auch ohne Auswuchten flir hohe Drehzahlen bis 20.000 min-1 geeignet. Die
Standardwuchtgtiten betragen etwa Q 6.3 bis Q 16. Kupplungstypen mit Konus- oder Spannringnaben kdénnen
zum Teil mit Drehzahlen von Uber 25.000 min-1 betrieben werden. Auch die niedrigen Tragheitsmomente wirken
sich positiv aus.

i) Wartung und VerschleiB:
Die Ausgleichskupplungen sind unter normalen Bedingungen wartungs- und verschleifrei. Die Polyurethansterne
der Elastomerkupplungen sollten bei kritischen Betriebsparametern in geeigneten Intervallen erneuert werden.



Montagehinweise

Ausrichten der Welle:

Axial- und Winkelversatz sind meist unproblematisch und
auBerdem einfach zu messen. Um den Lateralversatz zu
ermitteln, empfiehlt es sich folgendermaBen zu verfah-
ren: eine Messuhr mit entsprechender Halterung an einem !
Wellenzapfen oder an einer der Naben der Kupplung
befestigen und mit dem Taster auf den zweiten Wellenzapfen
oder auf die zweite Kupplungshélfte aufsetzen (siehe Zeich-

nung). Jetzt die Wellen mit der Messuhr verdrehen und den 1 I — H— 5
Ausschlag ablesen. Der existente Parallelversatz ist die - ]
Halfte des Gesamtausschlages. Die zulassigen Maximalwer-

te fur die Wellenversatze kénnen den technischen Daten-

blattern der entsprechenden Baureihen entnommen werden. ? ?

Welle-Nabe-Verbindung

Die Kupplungen werden in der Regel mit Fertigbohrungen, in Ausnahmeféllen auch vorgebohrt, geliefert. Die
Passung Welle-Nabe ist als Ubergangspassung (Beispiel: Nabenbohrungsdurchmesser 28 G6/Wellendurchmesser
28 k6) zu wahlen. Bei der Montage von Konusnaben sind die Konusflachen leicht einzudlen, um Passungsrost
zu vermeiden. Generell ist daflr zu sorgen, dass die Oberflache der Welle und der Nabenbohrung 6l- und fettfrei,
sowie von Schmutzpartikeln gesdubert ist. Durch eine vorhandene Passfedernut in der Welle wird die Funktion der
kraftschllssigen Verbindung nicht beeintrachtigt (evil. ist eine halbe Passfeder einzulegen).

a) Laterale Klemmnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Montage ist durch Anziehen nur
einer lateral angeordneter Klemmschraube (DIN 912) sehr einfach durchzuflihren. Die Werte fiir die entsprechenden
Anzugsmomente sind den Datenblattern zu entnehmen. Zum Anziehen der Klemmschraube (siehe auch EASY-
Klemmnabe) ist eine Bohrung in der Anbauglocke véllig ausreichend.

b) Konusnabe/Spannringnabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: max. 0,02 mm. Das Einpressen der Konusbuchse bzw. Aufziehen des Konus-
spannrings ist durch mehrere, konzentrisch angeordneten Befestigungsschrauben (in der Regel DIN 933) mdglich.
Eine Seite der Kupplung wird durch gleichmaBiges Anziehen der Befestigungsschrauben tber Kreuz (Planschlag-
vermeidung) auf den Wellenzapfen montiert. Der An- oder Abtrieb wird jetzt einige Umdrehungen verdreht, so dass
sich der Wellenzapfen in der zweiten Nabe durchdreht und diese sich auf der Welle zur axialen Entspannung des
Metallbalgs verschieben kann. Jetzt werden auch die sechs Schrauben der zweiten Nabe gleichmaBig angezogen.

c) Halbschalennabe

Zulassiges Passungsspiel Welle-Nabe: min. 0,01 mm/max. 0,04 mm. Die Naben sind geteilt und bestehen aus
einer festen und einer losen Hélfte. Das feste Halbschalenteil kann auf die ausgerichteten Wellen aufgelegt
werden. Jetzt sind zwei (bzw. vier) Klemmschrauben (DIN 912) gleichmaBig im Wechsel beider Seiten anzuziehen.
Wahrenddessen muss der Spalt kontrolliert und die vorgeschriebenen Anzugsmomente beachtet werden. In der
Anbauglocke sollte gegebenenfalls zur Montage eine groBere Offnung vorgesehen werden.

d) Demontage

Zur Demontage der Konusnaben werden die sechs Befestigungsschrauben gelockert. Danach kann die
Klemmbuchse bzw. der Spannring mittels mehrerer Abdriickgewinde geldst werden. Bei axial engen Platzverhalt-
nissen ist es ratsam, die Abdrickschrauben schon vor der Montage einzudrehen und zu sichern. Um das Konus-
Klemmstlck durch einen Axialschlag zu I6sen, muss die zentrale Klemmschraube bei der Konusspreiznabe einige
Gewindegéange zuriickgedreht werden. Losevorgang der lateralen Klemmnabe siehe EASY-Clamp-System/Seite 7.

e) Hinweise

Da die Metallbalge aus diinnem Edelstahlblech bestehen, ist besondere Sorgfalt bei der Montage und Demontage
erforderlich. Beschadigungen am Balg kénnen die Kupplungen unbrauchbar machen.

Nabenbohrungen kleiner als Dmin sind méglich, eine sichere Ubertragung des Nennmoments ist jedoch nicht
mehr gewahrleistet.

Bei kleinen Wellendurchmessern werden die Konusnaben (gréBere Wanddicke) zusétzlich geschlitzt.

Weitere typenbezogene technische Einzelheiten sind den technischen Datenblattern zu entnehmen.
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Metallbalg-Servokupplungen | Technik

1 Der Edelstahlbalg

4 Die laterale Klemmnabenverbindung 2 Das JAKOB Flgeverfahren

5 Das EASY-Clamp-System 3 Auswuchten der Nabe

1. Der Edelstahlbalg

Vorteile:

# absolut spielfreie, winkelgetreue Drehmomentiber-
tragung

# extrem hohe Torsionssteifigkeit

# groBe Flexibilitat fur den Wellenversatzausgleich

# minimiertes Tragheitsmoment

# verschlei- und wartungsfrei

# Betriebstemperaturen bis 300°C

# hoéchste Qualitat durch Prazisionsfertigung

# Systembaukasten mit einer Vielzahl unterschiedli-
cher Balgvarianten

# jahrelange Erfahrung von JAKOB Antriebstechnik
bei der spezifischen Balgauslegung

# 100% Endkontrolle

|
|
4)

dinnwandige!
mehrlagiger

Balg aus zertifizierten
Edelstahlblechen

2. Das JAKOB Fuigeverfahren

Vorteile:

# Das von JAKOB entwickelte und 1974 patentierte
Bordel-Einpressverfahren ist die optimale, spielfreie
Verbindung von Aluminiumnaben mit mehrlagigen
Edelstahlbalgen. Alternativ hierzu wird bei Stahl-
bzw. Edelstahlnaben ein spezielles Micro-Plasma-
SchweiBverfahren zur Balganbindung eingesetzt.

# Im Gegensatz zu Klebeverbindungen sind beide
Flgeverfahren bei kritischen Betriebsbedingungen
(-50°C bis +350°C, Chemikalien) absolut unbe-
grenzt dauerfest; das Ubertragungsmoment jeder
einzelnen Balglage wird sicher in die Nabe einge-

leitet. Bérdel-Einpress-Verbindung

3. Auswuchtung der Nabe

Vorteile:

# Auswuchtstift gewahrleistet Standardwuchtglte
von Q16

# hohe Betriebsdrehzahlen bis zu 20.000 Upm

# groBere Laufruhe, glinstiges Schwingungsverhalten

# zusétzlicher Auswuchtvorgang fir Wuchtgiten von
Q1-Q25

Ariewnichtetift



Metallbalg-Servokupplungen | Technik

4. Die laterale Klemmnabenverbindung

Vorteile:

# Klemmnaben aus hochfestem Aluminium

# einfache laterale Montage der Welle-Nabe-Verbindung

# sichere Gewahrleistung einer spielfreien, kraftschlus-
sigen Ubertragung der angegebenen Nenndreh-
momente (keine Passfedernut erforderlich)

# minimales Massentragheitsmoment, niedriges
Gewicht, rostfreie Ausfihrung

# Kkurze Lieferzeiten durch Systembaukasten-Prinzip

# Nabenbohrungen (D1/D2 Standardtoleranz G6)
kundenspezifisch mdglich

# auf Kundenwunsch Ausfiihrung mit Passfedernut

5. Das EASY-Clamp-System

Vorteile:

# Revolution in der Kupplungsmontage

# keine Stauchung bzw. Ladngung des Balges

# erhebliche Zeitersparnis, keine Nacharbeit

# Blindmontage mdglich, Bohrung in der Kupplungs-
glocke ist ausreichend

# weitgehende Kompensation von Toleranzfehlern der
Welle-Nabe-Passung

# keine Zusatzwerkzeuge erforderlich

# keine Beschéadigung der Nabenbohrung bzw. des
Kupplungsbalges bei der Demontage des Motors

|
|

Die Kupplungsklemmnabe ist spielfrei und
kraftschlissig mit der Welle verbunden.

6. Die Konusklemmverbindung

Vorteile:

# durch  Kraftverstarkung  (Keil-Prinzip)  sichere
Ubertragung der Drehmomente auch bei kleinen
Durchmessern (Nabe zusétzlich geschlitzt)

# spielfrei, verschleiBfrei, kraftschlissig

# keine Passfeder erforderlich

# rotationssymmetrisch, sehr gute Wuchtgute, fir hohe
Drehzahlen geeignet

& KAaniicanrai=naha fiir AviallmAantana in KHdakhhaalla

Zylinderkopfschrauben
mit Innensechskant DIN /SO 4762 / 12.9
Festigkeitsklasse 12.9,
Zinklamellenbeschichtung

EASY-Clamp-System

Die Kupplungsklemmnabe wird fir die
Montage bzw. Demontage elastisch aufgeweitet.

Konus-

Crnraivnaha

Konus-

CrnannrinAanaha

Konus-

Klicarmmhiirhea



Metallbalgkupplungen | Reihe KM

# 6-welliger Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe «# kostengiinstige Standardbaureihe

technische Daten:

KM Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale = Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10%kgm? [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
20 20 0,14 5,2 0,8 0,25 51 190 14 - 17000
35 35 0,14 5,8 0,8 0,25 51 190 14 - 17000
60 60 0,29 8,7 0,9 0,3 49 260 35 (30)* 16000
80 80 0,79 14 1 0,3 45 280 65 (50)* 12000
170 170 0,83 17 1 0,3 80 470 65 (50)* 12000
270 270 2,2 32 1 0,3 70 450 115 (90)* 10000
400 400 2,4 47 1 0,3 100 640 115 (90)* 10000
600 600 5,3 67 1 0,3 100 980 180(140)* 8000
900 900 9 105 1 0,3 145 1000 180(140)* 7500
1300 1300 14 170 1 0,3 130 920 290 (240)* 6500

kleinere Nenndrehmomente von 0,4 Nm - 12 Nm siehe Baureihe MKM

Hinweis: (*) Reduziertes Anziehdrehmoment fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - sieche auch @ D 1/2max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9 L
g
RPPUUN N fis0 4762
) 2NN Ty
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Abmessungen [mm]: LAngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KM Ja c f g h L L* Masse @gD1/2 @aD1/2
ca. [kg] min max
20 56 19 M6 30 8 70 81 0,3 8 32 -
35 56 19 M 6 30 8 70 81 0,3 10 32 -
60 66 22 M8 33 9 7 87 0,5 13 28 (35)*
80 82 28,5 M 10 38 11,5 90 102 0,8 16 32 (43)*
170 82 28,5 M 10 40 11,5 92 104 0,8 18 32 (43)*
270 101 35 M12 42 13 100 106 1,4 25 42 (55)*
400 101 35 M 12 48 13 106 112 1,5 28 42 (55)*
600 122 42 M 14 52 16 120 - 2,4 32 55 (68)*
900 133 47 M 14 68 18,5 143 - .5 40 65 (75)*
1300 157 54 M 16 55 20 145 - 4,2 48 70 (85)*

Hinweis: L* 2 alternative Baulange mit gréBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

- Ausflhrung mit Stahlnabe und Plasma-SchweiBverbindung, sowie hdhere Drehmomente siehe Baureihe "KG"

Bestellbeispiel: KM 170 - D1 =30 ¢¢

D2 =356
KM 170|104 - D1 = 28 %6 D2 = 42 ©6




Metallbalgkupplungen | Reihe KP

# 4-welliger Balg # kurze Baulédnge # hohe Torsionssteife #~ montagefreundliche EASY-Klemmnabe

technische Daten:

KP Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale Feder- laterale = Anziehmoment nmax
moment moment steife versatz [mm] steife Federsteife der Schraube
GroBe  [Nm]  [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
25 25 0,064 4 0,5 0,15 36 180 8 19000
35 35 0,13 9 0,5 0,2 70 450 14 17000
60 60 0,27 14 0,6 0,2 70 650 35 (30)* 16000
100 100 0,35 20 0,6 0,2 110 1200 35 (30)* 13500
170 170 0,76 28 0,8 0,2 98 1000 65 (50)* 12000
270 270 2 52 0,8 0,2 90 1300 115 (90)* 10000
400 400 2,15 74 0,7 0,2 135 1500 115 (90) 10000
600 600 50 106 0,7 0,2 140 2800 180 (140)* 8000
900 900 9,0 156 0,8 0,2 210 3050 180 (140)* 7500

kleinere Nenndrehmomente von 2 Nm - 12 Nm siehe Baureihe MKP
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fir fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2 max!

Typ KP 25 mit 5-Wellen-Balg, sowie optional mit EASY-Stift-Ausflihrung.
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: Balg: Edelstahl

Naben: hochfestes Aluminium L
Schrauben: ISO 4762/ 12.9 g h
“j f-ISO 4762
AN N ey
2NN
A L2
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Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KP Ja c f g h L L* Masse @D1/2 @D1/2
ca.[kg] min max
25 50 17 M5 24 6 58 - 0,18 10 28
35 56 19 M 6 21 8 61 72 0,3 10 32
60 66 22 M 8 23 9 67 77 0,4 13 28 (35)*
100 71 25 M 8 23 9 68 - 0,5 14 30 (38)*
170 82 28,5 M 10 28 11,5 80 92 0,8 18 32 (43)*
270 101 35 M 12 29 13 87 93 1,3 25 42 (55)*
400 101 35 M 12 33 13 91 97 1,4 28 42 (55)
600 122 42 M14 36 16 104 - 2,3 32 55 (68)*
900 133 47 M14 37 18,5 127 - kS 40 65 (75)*

Hinweis: L* 2 alternative Baulange mit gréBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

Bestellbeispiel: KP 170 - D1 =028 D2=35¢
KP 170]92 - D1=32% D2=42¢



Metallbalgkupplungen | Reihe KR

# gerader Balg # montagefreundliche EASY-Klemmnabe
# geringe Riuckstellkréfte # hohe Torisionssteife # gréBere Baulange

technische Daten:

KR Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale = Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10°kgm?] [Nm/arcmin] axialx lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]

25 25 0,12 9 0,3 0,2 150 150 14 - 17000
50 50 0,12 10 0,3 0,2 160 160 14 - 17000
65 65 0,25 12 0,3 0,3 90 90 35 (30)* 16000
100 100 0,7 23 0,5 0,4 100 100 65 (50)* 12000
200 200 0,84 30 0,3 0,3 220 220 65 (50)* 12000
300 300 2 53 0,4 0,3 210 210 115 (90)* 10000
450 450 2,15 80 0,4 0,3 300 300 115 (90)* 10000
550 550 4,7 98 0,5 0,5 300 300 180 (140)* 8000

1500 1500 13 280 0,6 0,5 520 520 290 (240)* 6500
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9
L
g h
N h f-1SO 4762
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Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KR Ja c f g h L L* Masse aD1/2 aD1/2

ca.[kg] min max

25 56 19 M 6 33 8 73 84 0,3 8 32 -

50 56 19 M 6 33 8 73 84 0,3 10 32 -

65 66 22 M 8 41 9 85 95 0,4 13 28 (35)*
100 82 28,5 M 10 50 11,5 102 114 0,75 16 32 (43)*
200 82 28,5 M 10 56 11,5 108 120 0,8 18 32 (43)*
300 101 35 M 12 65 13 123 129 1,3 28 42 (55)*
450 101 35 M 12 65 18 123 129 1,4 85) 42 (55)*
550 122 42 M 14 72 16 140 - 2,2 32 55 (68)*
1500 157 54 M 16 96 20 186 - 4.4 48 70 (85)*

Hinweis: L* £ alternative Baulange mit gréBerer Klemmnabenbreite (siehe Bestellbeispiel)

Bestellbeispiel: KR 100

D1 =35 ¢

D2 =

KR200|120 - D1=32¢¢

35 G7

D2 = 42 ¢6




Metallbalgkupplungen | Reihe KPH / KMH / KRH

«# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
7 spielfrei, verdrehsteif, flexibel # verschleiB- und wartungsfrei

technische Daten:

# variable Baulangen

KPH/KMH/ Nenn- Tragheits- Torsions- max. lateraler
KRH moment moment steife Wellenversatz
GroBe [Nm]  [10°kgm?] [Nm/arcmin] [mm]

KPH KMH KRH KPH KMH KRH

10 10 0,02 1,7 11 - 0,15 0,25 -
40 40 0,2 9 58 10 0,2 0,25 0,2
80 80 0,5 14 87 12 02 03 0,3
200 200 1,2 25 17 30 02 03 03
400 400 3,0 74 47 80 02 03 03
900 900 8,0 156 105 - 02 03 -

axiale laterale nmax
Federsteife Federsteife

[N/mm] [N/mm] [upm]
KPH KMH KRH KPH KMH KRH
70 45 - 224 60 - 28000
70 51 170 450 190 170 17000
70 49 95 650 260 80 13000
98 80 120 1000 470 120 11000
135 100 260 1500 640 260 9500
210 145 - 3050 1000 - 7000

* KRH in dieser BaugréBe nicht verfligbar

e drei Ausflihrungsvarianten: Typ KPH mit 4-welligem Balg / Typ KMH mit 6-welligem Balg / Typ KRH mit 2x 1-welligem Balg.

¢ Hinweis: Kupplungstypen in Halbschalenausfuihrung fiir hdhere Drehmomente bzw.

maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis + 200°C

Naben: hochfestes Aluminium
Schrauben: ISO 4762 / 12.9

Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl

kiirzere Baulangen siehe Baureihe KGH

f-1S0O 4762

@D2

KMH KMH
g

Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KPH/KMH/ g L Masse ©D1/2 @D1/2
KRH ga*™* ¢ f-TA KPHKMHKRH h KPH KMH KRH t ca.[kg] min max
10 8 21 M5 - 8 Nm 33 43 - 9 73 83 - 18 0,1 6 15
40 58 36 M8 - 35Nm 39 48 51 13 95 104 107 26 0,5 9 25
80 75 47 M10-65Nm 41 51 59 13 97 107 115 26 0,8 12,5 85
200 89 56 M12-115Nm 45,5 57,5 73 14 106 118 134 28 1,2 19 42
400 109 72 M14-180Nm 52,5 67,5 84 15 117 132 149 30 2,0 24 55
900 132 94 M14-180Nm 62 78 - 16 132 148 - 31 3,3 32 75

** bei AuBendurchmesser 'a' ist die Storkante des Schraubenkopfes beriicksichtigt

Montagehinweise:

Die Halbschalenausfiihrung ermd&glicht durch eine einfache, laterale Bedienung eine
spielfreie, kraftschlissige Klemmverbindung. Speziell bei feststehenden Wellenzap-
fen ist dies ein erheblicher Vorteil. Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle
kénnen somit einfach kontrolliert und korrigiert werden. Zur Montageerleichte-
rung kdnnen die festen Nabenhdlften auf die Wellenzapfen aufgelegt und die lo-
sen Halbschalenstiicke verschraubt werden. Im Servicefall entféllt die umsténdliche
Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate. Zu beachten ist: der Abstand zwi-

schen Antriebs- und Abtriebswelle muss gréBer sein als das MaB g!

KPH 80
KMH 400

D1 =24 ¢7
D1 =38F¢

D2 =30 ¢
D2 =48 ¢

Bestellbeispiel:

o
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Metallbalgkupplungen | Reihe KPP

# steckbare Ausfilhrung # Blindmontage méglich # minimaler Montageaufwand
# EASY-Klemmnabe # hohe Torsionssteife # spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung
# robuste Ganzmetallausfiihrung # Betriebstemperaturen bis 300°C

technische Daten:

KPP  Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale = Anziehmom. axiale Vor- nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife Schraube spannkraft

GroBe [Nm] [10°kgm? [Nm/arcmin] axial+ lateral  [N/mm] [N/mm] f1i[Nm] (% ca. [N] [upm]
10 10 0,033 2 0,6 0,15 20 93 8- 30 23000
20 20 0,17 4,6 0,5 0,2 70 480 14 - 110 17000
35 35 0,17 5 0,5 0,2 70 480 14 - 110 17000
60 60 0,34 8 0,6 0,2 70 650 35 (30)* 110 14000
100 100 0,46 12 0,6 0,2 120 1200 35 (30)* 180 13000
170 170 0,90 19 0,8 0,2 100 1000 65 (50)* 150 11000
270 270 2,2 31 0,8 0,2 95 1350 115 (90)* 140 9500
400 400 2,4 45 0,7 0,2 135 1500 115 (90)* 200 9500
600 600 5,8 67 0,7 0,2 145 3000 180 (140)* 220 8000

(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment fiir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: Naben: hochfestes Aluminium
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762 / 12.9 Vorspannung_ V
L

g h f-1ISO 4762

b
Sl

L
Da

D2

Abmessungen [mm]: LAngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KPP ©@a @b cl/c2 f g h1/h2 \" L Masse oD1 oD2
ca. [kg] min-max min-max

10 40 43 13/13 M 5 18 6/6 1-1,5 62 0,15 6-20 6-19

20 56 61 19/19 M6 21 8/8 115 775 0,38 8-30 8-32

35 56 61 19/19 M6 21 8/8 1-15 775 0,38 10-30 10-32

60 66 71 22/22 M8 23 8,5/9 1-1,5 855 0,60 13-28 (34)* 13-28 (35)*
100 71 75 25/25 M8 235 8,5/9 1-1,56 86 0,66 14-34 (38)* 14-34 (38)*
170 82 87 12852285 M10 28 11/115 1-156 995 0,95 18-35 (43)* 18-35 (43)*
270 | 101 106 35/35 Mi12 29 12/15 1-1,5 106,5 1,6 25-45 (55)* 25-45 (55)*
400 | 101 106 35/35 M12 33 12/18 1-1,5 110,5 1,7 28-45 (55)* 28-45 (55)
600 | 122 126 43,5/42 M14 36 13,5/16 1-1,5 122,56 2,7 32-55 (70)* 32-55 (68)*

* Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment flr gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1/2max!
** Lieferlange (+ 1mm) — ohne Vorspannung -> siehe Funktionsbeschreibung. Alternative Baulangen und BaugréBen auf Anfrage.

BaugréBe KPP 1300 mit Konus-Klemmnabe auf Anfrage

Bestellbeispiel: KPP 170 - D1=28¢% D2=35"



Metallbalgkupplungen | Technik — Reihe KPP

Allgemein:

Steckbare, zweiteilige Metallbalgkupplungen der
Baureihe KPP wurden fiir schwer zugangliche Anwen-
dungsfalle konzipiert, bei denen keine Montagebohrung
fur die Klemmschrauben der Kupplungsnaben méglich
oder generell eine Blindmontage erforderlich ist. Durch
die axiale Steckbarkeit wird bei einer solchen Applika-
tion der Montageaufwand deutlich reduziert. Auch im
Servicefall vereinfacht sich die Demontage erheblich,
da die Antriebseinheit ohne aufwendiges L&sen der
Naben abgezogen werden kann. Die produkt-

Funktion:

spezifischen Leistungsmerkmale der Metallbalg-
servokupplungen wie absolute Spielfreiheit, hohe
Torsionssteife, niedriges  Massentragheitsmoment,
Ausgleich von Fluchtungsfehlern sowie hohe Betriebs-
drehzahlen und -temperaturen gelten ohne Abstriche
auch fur die steckbaren KPP-Kupplungen.

Abhéngig von den jeweiligen Betriebsparametern kén-
nen steckbare Elastomerkupplungen der Reihe EKM
bzw. ESM von JAKOB Antriebstechnik eine Alternative
darstellen.

Die axiale Steckbarkeit wird durch eine spielfreie Nase-Nut-

Verbindung in Ganzmetallausfihrung (aluminium-eloxiert)
erreicht. Hierzu wird ein Nabenteil mit einer konischen

Mitnehmernase und das Gegenstick mit

kongruenten, konischen Nut ausgeflihrt. Ein zusatzlicher
Zentrierbund garantiert die exakte Fluchtung der beiden I
Nabenhélften. Fir die erforderliche, axiale Vorspannung der
Steckverbindung wird die Federwirkung des Metallbalges
genutzt. Hierzu wird der Balg bei der Montage um ca. 1-1,5 i
mm gedrickt. Dies bedeutet, dass sich die entspannte
Kupplungslange | im montierten Zustand um das Vorspann- [
maB V reduziert (sieche Tabelle Abmessungen S. 12). Aufgrund
dieser geringen Vorspannung wird die Funktionsfahigkeit des

Metallbalgs nicht beeintrachtigt. Auch auf die Wellen-
lagerung haben die resultierenden Ruckstellkrafte in der

Regel keine negative Auswirkung.

Montagehinweise:

Um die einwandfreie Funktionsfahigkeit der Steckverbin-
dung zu gewahrleisten, muss das Vorspannmal des Metall-

balges von 1-1,5 mm unbedingt beachtet werden.

In den meisten Fallen reicht es aus, wenn dies der Kons-
trukteur durch entsprechende Abmessungstoleranzen der
Kupplungsglocke berlcksichtigt. Eine weitere Moglichkeit
fur den Monteur besteht darin, vor dem Motoranbau zuerst
die komplette Kupplung auf der Abtriebswelle zu montie-
ren (siehe Zeichnung). Mit einer Tiefenlehre kann dann das -
AbstandsmafB T von der Anlageflache der Glocke bis zur
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Stirnflache der Stecknabe ermittelt werden. Das Montage-
maB M auf der Motorwelle ergibt sich, indem zum Tiefen-

maB T das VorspannmaB V hinzu addiert wird. Bei Serien-
anwendung kann die Montage der Motorwellen-Nabe durch
Verwendung eines entsprechenden Passringes erheblich
vereinfacht werden. Falls bei dem Steckmontagevorgang
die Winkellage von Nase und Nut nicht tGbereinstimmt, wird
der Metallbalg zusatzlich um einige Millimeter gestaucht (fiir
Ausnahmefélle zulassige Balgdeformation). Durch langsa-
mes Verdrehen der Antriebswelle riickt die Nase bei Syn-
chronstellung in die Nut ein und die Kupplung ist funktions-

bereit.

Anwendungsbeispiel: KPP-Flanschversion fir direkten Getriebeanbau



# Ganzmetallausfiihrung bis 300°C «# verschleiB- und wartungsfrei

Metallbalgkupplungen | Reihe KG

# variable Baulangen «# hohe Torsionssteife # montagefreundliche EASY-Klemmnabe

technische Daten:

Nenn- Tragheits-  Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax.
KG moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife
GréBe [Nm] [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W eW 2W 4W 6W 2w 4W 6W 2W 4W 6W
40 40 0,18 16 9 6 (03 06 08|01 02 03 |130 70 50 |[2500 490 190 |23000
80 80 0,44 26 14 9 |03 06 08|01 02 0,3 [120 70 50 |3500 600 260 |20000
140 140 0,74 32 20 13|03 06 1 |01 02 03 (210 110 80 | 7000 1200 400 |18000
220 220 1,2 50 28 17 |04 O7 1 |01 02 0,3 (170 95 70 |5000 1000 470 |16000
400 400 2,6 93 74 47 |04 O7 1 |01 02 03 (170 130 95 | 7000 1500 500 |13000
700 700 5,4 190 106 68 |04 08 1 |0,1 02 0,3 [260 140 100 ({15000 2800 980 |11000
900 900 11 280 156 10504 08 1 |01 0,2 0,3 |[380 210 140 |18000 3050 1000 | 10000
1300 | 1300 24 400 225 17004 O,7 1 |01 0,2 0,3 [310 160 120 |13000 2100 920 | 8500
2000 | 2000 40 400 340 260 | 0,4 1 1101 0,2 0,3 |310 340 250 {13000 4800 1600 | 8500
3000 | 3000 75 - 700 490| - 15 2 - 02 04| - 290 200 - 4900 1600 | 6500
BaugroBen fiir kleinere Nenndrehmomente siehe Miniaturkupplungen Reihe MKG
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C
Werkstoffausfiihrung: f-ISO 4762
Balg: Edelstahl 1.4571
Naben: Stahl (St 52)-briiniert
Schrauben:
ISO 4762/ 12.9 [$)
N
D
Q
Hinweise: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 2-welligem Metallbalg 2W , 4-welligem Metallbalg 4W oder 6-welligem Metallbalg 6W.
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KG Ja c f-TA g h L Masse @ D1/2 @ D1/2
2W 4w 6W 2W 4w 6W  ca.[kd] min max
40 56 18 M6-16 Nm 13 23 34 7,5 45 55 66 0,5 12 32
80 66 22,5 M8-40 Nm 16 24 35 9 53 61 72 0,9 14 35
140 71 27 M8-40 Nm 15 25 36 9 52 62 73 1,1 18 42
220 82 27,5 M10-65 Nm 18 28 41 11,5 63 73 86 1,5 20 42
400 | 101 32 M12-135 Nm 19 30 49 125 71 82 101 2,4 22 50
700 | 122 40 M12-115 Nm 22 37 52 11,5 70 85 100 3,4 42 64
900 | 132 45 M14-200 Nm 22 38 54 15,5 86 102 118 5,5 42 70
1300 | 157 54 M16-290 Nm 24 40 56 17,5 95 111 127 8,5 50 90
2000 | 157 58 M20-450 Nm 24 40 56 22 113 130 146 12 60 90
3000 | 203 61 2xM16-300 Nm - 43 61 18/32 - 187 205 19 60 100

e alternative Baulangen bzw. Nabenausfiihrungen sind auf Anfrage méglich

Bestellbeispiel: KG 40 / 4W
KG 400/4W D1 =32¢
KG 2000/ 6W D1 =65 ¢

D1 =16 ¢

D2 =24+
D2 =35 ¢
D2 =75 ¢




Metallbalgkupplungen | Reihe KG-VA

# Edelstahlausfiihrung bis 350°C # verschleiB- und wartungsfrei

# sehr kurze, variable Baulange # hohe Torsionssteife
# montagefreundliche Klemmnabe

technische Daten:

KG- Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Feder-
VA moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife steife
GréBe  [Nm] [10%kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W eW 2W 4W eW 2W 4W e6W 2W 4W eW 2W 4w 6w
30 30 0,18 16 9 6 {03 06 08|01 0,2 0,3 |130 70 50 2500 450 190 |23000
60 60 0,44 26 14 9 |03 06 0801 0,2 0,3 (120 70 50 |3500 600 260 |20000
100 100 0,74 32 20 13|03 06 1 |01 02 0,3 (210 110 80 |[7000 1200 400 | 18000
180 180 1,22 50 28 17,04 0,7 1 |01 0,2 0,3 (170 95 70 |5000 1000 470 |16000
280 280 2,6 93 52 47 |04 08 1 |01 02 03 (170 90 95 (7000 1300 500 |13000
500 500 6,0 190 106 68 |04 08 1 |0,1 0,2 0,3 |260 140 100 {15000 2800 980 |11000
1000 1000 24 400 225 17004 O,7 1 (0,1 0,2 0,3 [310 160 120 13000 2100 920 | 8500
BaugroBen fiir kleinere Nenndrehmomente siehe Miniaturkupplungen Reihe MKG-VA
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +350°C
Werkstoffausfiihrung: Schrauben: ISO 4762 Edelstahl / A4-80
Balg: Edelstahl 1.4571 / A4 optional: ISO 4762 / 12.9
Naben: 1.4301/A2 F1SO 4762
' o
(r }"/l s o
- o A Y
" S &[ ,,,,,,,,, (S
|
| &
- 130
o

Hinweis: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 6-welligen Metallbalg 6W, 4-welligem Metallbalg 4W oder 2-welligem Metallbalg 2W

Abmessungen [mm]: LAngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KG-VA Qa c f-TA g h

2W  4W  6W 2W

30 56 18,5 M6-9(14) 14 23 34 7,5 46
60 66 225 M8-24(35) 16 24 35 9 53
100 71 25 M8-24(35) 15 25 36 9 52
180 82 27,5 M10-45(65) 18 28 41 11,5 63
280 101 32 M12-80(115) 19 30 49 | 12,5 | 71
500 122 39,5 M14-110(180) 22 37 52 15 82
1000 157 54 M16-180(280) 23 40 56 | 17,5 | 94

L
4W  6W
55 66
61 72
62 73
73 86
82 101
97 112
111 127

Masse
ca.[kg]
0,5
0,9
1,1
1,5
2,4
3,8
8,5

@D1/2 @D1/2

max
28
35
40
42
50
62
90

¢ Klemmnaben generell mit Edelstahlschrauben A4-80 ohne EASY-Stift - reduzierte Anzugsmomente beachten!
* Ubertragungsmomente der Nabe-Welle-Verbindung fiir Wellendurchmesser < Dmin kontrollieren (evtl. Riickfrage)!

e optional beschichtete Schrauben der Festigkeitsklasse 12.9 fir hdhere Klemmkrafte / Drehmomente (Klammerwerte)
e alternative Baulangen bzw. Nabenausfiihrungen sind auf Anfrage moglich

Bestellbeispiel: KG-VA 180 / 4W
KG-VA 30/ 2W

D1 =32 ¢
D1 =16 ¢

D2 =35 ¢
D2 =19 ¢

Edelstahlschrauben

- Schrauben 12.9 - beschichtet




Metallbalgkupplungen | Reihe KGH

# montagefreundliche Klemmnaben in Halbschalenausfiihrung
7 spielfrei, verdrehsteif, flexibel # verschleiB3- und wartungsfrei
# variable Baulange «# Ganzstahlausfiihrung bis 350°C

technische Daten:

KGH Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax
GroBe Moment moment steife . yersatz [mm] Federsteife Federsteife
[Nm]  [10°kgm?]  [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4w 6W 2W 4W B6W

20 20 0,045 6 34 24|03 04 0501 0,15 0,25|100 55 50 | 2100 360 110 | 23000
40 40 0,2 9 16 6 |03 06 08|01 02 025|130 70 50 | 2500 450 190 | 17000
80 80 0,5 26 14 9 |03 06 08|01 02 03 |[120 70 50 | 3500 600 260 | 14000
140 140 0,8 32 20 13 |03 06 1 (01 02 03 |[110 210 80 | 7000 1200 400 | 13000
220 220 1,4 50 28 17 |04 o7 1 (01 02 03 [170 95 70 | 5000 1000 470 | 11000
350 350 3,0 93 52 47 |04 08 1 (01 02 03 [170 90 95 | 7000 1300 500 9500
700 700 7,3 190 106 68 |04 08 1 (01 02 03 |260 140 100 |15000 2800 980 8000
1800 | 1800 46 - 300 260 | - 1 1 - 02 03 - 340 250 - 4700 1600 | 6000

maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis 350°C

f1S0 4762
Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl
Naben: St 52
Schrauben: LS ~
1SO 4762/ 12.9 52 5[ i o
SIS ==t
[ Hi ‘Uf | [
I
0]

Hinweis: Standardausfiihrungen mit 6-welligen Metallbalg 6W, 4-welligem Metallbalg 4W oder mit 2-welligem Metall-
balg 2W -> siehe Klammerwerte. Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.

Abmessungen [mm]: LAngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH

KGH Oa Ob c £-TA g h L t Masse @D1/2 ©D1/2
oW 4W 6W W 4W BW cakal min  max
20 | 40 38 255 M5-10Nm 17 22 28| 6 |45 50 56|12 025 8 19
40 | 56 51 36  M6-16Nm 22 32 42 | 75 |56 66 76 |15 06 12 28
80 | 66 62 45  M8-40Nm 24 32 43| 8 |60 68 79 |16 09 14 35
140 | 71 71 54  M8-40Nm 23 33 44 | 85 |61 71 82 |17 125 14 42
220 | 82 76 55 M10-80Nm 27 37 49 | 11 |75 8 97 |22 18 20 42
350 | 101 89 64 M12-135Nm 29 40 59 | 13 |83 94 113 |24 28 22 48
700 | 122 108 78 M14-200Nm 31 47 62 | 15 |91 107 122 |27 45 35 62
1800 | 157 145 108 2xM16-300Nm - 55 70 |18/30| - 190 206 |64 15 35 85

Montagehinweise:

Die Halbschalenausflihrung ermdéglicht durch eine einfache, laterale Bedienung eine
spielfreie, kraftschlissige Klemmverbindung. Speziell bei feststehenden Wellenzap-
fen ist dies ein erheblicher Vorteil. Fluchtungsfehler zwischen An- und Abtriebswelle
kénnen somit einfach kontrolliert und korrigiert werden. Zur Montageerleichte-
rung kénnen die festen Nabenhélften auf die Wellenzapfen aufgelegt und die lo-
sen Halbschalenstlicke verschraubt werden. Im Servicefall entféllt die umsténdliche
Demontage der Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate. Zu beachten ist: der Abstand zwi-
schen Antriebs- und Abtriebswelle muss gréBer sein als das KupplungsmaB "g"!

Bestellbeispiel: KGH 220/4W - D1=24% D2=30¢%



Metallbalgkupplungen | Reihe KG-HS

# High-Speed-Version fur héchste Betriebsdrehzahlen
# Rotationssymmetrische Klemmnabe fiir optimale Wuchtgite

technische Daten:

KG- Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale nmax
HS moment moment steife versatz [mm)] Federsteife Federsteife
Groge  [NmI [10°kgm?  [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [upm]
2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4w 6w 2W 4W 6w 2W  4W  6W
5 5 0,006 13 09 06 02 03 05 005 01 02 135 75 45 2500 400 140 95.000
10 10 0,035 33 21 13 03 04 05 01 0,15 0,25 150 85 60 2300 400 130 78.000
40 40 0,27 16 9 6 03 06 08 01 02 025 130 70 50 2500 450 190 40.000
80 80 0,6 26 14 9 03 06 08 01 02 03 120 70 50 3500 600 260 35.000
220 220 1,7 50 28 17 04 O7 1 01 02 03 170 95 70 5000 1000 470 27.000
400 400 3,3 93 74 47 04 O7 1 01 02 03 170 130 95 7000 1500 500 23.000
1000 | 1000 11 280 156 105 04 08 1 01 02 03 380 210 146 18000 3050 1000 17.000

maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis 350°C

hoo-u.
Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl 1.4571 TMNNNNT
Naben: GréBe 5 - 10 ©) il xS N
Edelstahl 1.4301 / GréBe o ©
40 - 400 Stahl (St52) o o = ATARIRIRIRE 81—
Schrauben: RSYRRSYIN S ) 1 WA
ISO 4762/ 12.9 |
ik
CYN TN IS0 4762
Hinweis: Verbindung von Balg und Naben durch Micro-Plasma-SchweiBverfahren.
Drei Standardvarianten mit 2-welligem Metallbalg 2W, 4-welligem Metallbalg 4W oder 6-welligem Metallbalg 6W.
Abmessungen [mm]: LAngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KG- ©@a OJb ¢ f-TA g h L t Masse @ D1/2 @ D1/2
HS ca.
2W 4W  6W 2W  4W  6W [ka] min max
5 24 255 16 M3 -2 Nm 6 11 14 5 33 38 41 10 0,073 6 12
10 34 37 22 M5 - 8 Nm 11 16 23 6,5 48 53 60 13 0,21 8 16
40 56 57 40 M6-14Nm 14 24 34 75 56 66 76 15 0,62 10 32
80 66 67 46 M8-35Nm 16 24 35 95 66 74 85 18,55 1 12 35
220 | 82 84 58 M10-65Nm 19 29 41 12 79 89 101 22,5 1,8 16 45
400 | 101 92 65 M12-115Nm 19 38 49 13 88 103 118 26 2,5 20 50
1000 | 132 123 92 M14-185Nm 22 38 54 15 96 112 128 28 5,5 32 75

@b: Stoérkante - Schraubenkopf
Bemerkung: Wir empfehlen ab einer Betriebsdrehzahl von etwa 0,3 x nmax ein zusatzliches Auswuchten.
Hierdurch kann eine Wuchtgute von G 2,5 erreicht werden.

Bestellbeispiel: KG-HS 5/4W - D1=8¢% D2=10¢%
KG-HS 220/6W - D1=24¢ D2=30¢



Metallbalgkupplungen | Reihe KSD

# 6-welliger Balg # kurze Bauldnge # beidseitig mit Konus-Klemmnaben

technische Daten:

KSD Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [nm] Federsteife Federsteife = Schraube "f"

GroBe  [Nm] [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
10 10 0,03 2,1 0,6 0,15 20 93 3 30000
20 20 0,1 5,5 0,8 0,25 51 190 3 23000
35 35 0,1 6 0,8 0,25 51 190 3 23000
60 60 0,3 9 0,9 0,3 49 260 10 20000
80 80 0,9 14 1 0,3 48 220 10 16000
170 170 0,9 18 1 0,3 80 400 10 16000
270 270 2,5 32 1 0,3 70 450 25 13000
400 400 2,8 47 1 0,3 100 640 25 13000
600 600 5,5 67 1 0,3 100 980 50 11000
900 900 10 105 1 0,3 145 1000 50 10000
1300 | 1300 20 170 1 0,3 130 920 90 8500
2500 | 2500 103 450 1 0,3 170 1350 210 6500
4000 | 4000 110 700 3 1,2 480 5000 210 6500

Hinweis: BaugréBe KSD 4000 mit 4-welligem Balg und Schrumpfscheiben-Klemmnabe (bis Dmax = @ 130mm)
* héhere Drenmomente siehe Baureihe KXL

) h ,f - 1SO 4017
Werkstoffausfiihrung: 777 MU% i
Balg: Edelstahl g -
Naben: Verglitungsstahl 4 4 o I -
Schrauben: ISO 4017 / 10.9 / f Y
maximal zulassiger : (( JIT q |l oo e
Temperaturbereich: SIS a § §
-40°C bis +300°C §§
T
L
Abmessungen [mm]: LA&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KSD @a @b Jc e 6 xf g h L Masse gD1/2 oD1/2 vorge-
ca.lkg] min max bohrt
10 40 34 27 45 M 4 7 53 51 0,22 6 16 5
20 56 52 30 48 M 4 12 44 54 0,4 10 19 8
35 56 52 30 48 M 4 12 44 54 0,4 10 19 8
60 66 62 36 53 M6 5 47 61 0,8 12 24 11
80 82 78 50 58 M 6 4 52 66 ;8 18 35 17
170 82 78 50 60 M 6 6 54 68 1,3 20 35 17
270 | 101 96 62 68 M8 2 58 79 2,4 28 42 25
400 | 101 96 62 74 M8 8 64 85 2,5 30 42 25
600 | 122 112 70 78 M 10 6 68 91 3,6 85 50 28
900 | 132 127 83 94 M 10 6 76 107 5,5 40 60 34
1300 | 157 140 98 96 M 12 6 78 111 7,7 40 75 38
2500 | 203 194 144 147 M 16 8 97 167 22 50 102 49
4000 | 203 173 144 223 M 16 84 174 243 23 60 102 49

Bestellbeispiel: KSD 270 - D1=42% D2=30"



Metallbalgkupplungen | Reihe KSS

# gerader Balg # beidseitig mit Konus-Klemmnaben # geringe Riickstellkrafte # hohe Torsionssteife

technische Daten:

KSS Nenn- Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Anziehmoment nmax-.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife = Schraube "f"
GroBe [Nm] [10°kgm?] [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
25 25 0,1 10 0,3 0,2 150 150 & 23000
50 50 0,1 11 0,3 0,2 160 170 8 23000
65 65 0,3 13 0,3 0,3 90 80 10 20000
100 100 0,75 24 0,5 0,4 100 95 10 18000
200 200 0,84 30 0,3 0,3 220 120 10 16000
300 300 2,3 53 0,4 0,3 210 160 25 13000
450 450 2,4 80 0,4 0,3 300 260 25 13000
540 540 4,8 100 0,5 0,5 300 360 50 11000
850 850 18 160 0,7 0,6 200 170 90 8500
1500 1500 19 290 0,6 0,5 520 490 90 8500
2500 | 2500 100 700 0,4 0,5 520 590 210 6500
maximal zuléssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C Werkstoffausfihrung: Naben: Vergltungsstahl
Hinweis: hohere Drehmomente siehe Baureihe KXL Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4017/ 10.9
h f-1S0 4017
q 7
1 | 1 |
7205 I NN
= N
§5 ——1—1885s
NN
1
1
e
Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KSS @a @b dc e 6 x f g h L Masse @D1/2 oD1/2 vorge-
ca.lkg] min max bohrt
25 56 52 30 51 M 4 15 47 57 0,4 10 19 8
50 56 52 30 51 M 4 15 47 57 0,4 12 19 8
65 66 62 36 61 M 6 13 55 69 0,7 12 24 11
100 82 78 50 70 M 6 16 64 78 1,2 18 35 17
200 82 78 50 76 M 6 22 70 84 1,25 22 35 17
300 | 101 96 62 89 M 8 25 81 101 2,2 28 42 25
450 | 101 96 62 89 M 8 25 81 101 2,3 28 42 25
540 | 122 112 70 98 M 10 26 88 111 3,4 35 48 28
850 | 157 140 98 137 M12 44 119 152 7,5 40 70 38
1500 157 140 98 137 MA12 44 119 152 7,7 42 70 38
2500 203 194 138 211 M 16 72 161 231 23 50 102 49

Bestellbeispiel: KSS 450 - D1=28" D2=35F6




Metallbalgkupplungen | Reihe KXL

 fiur groBe Drehmomente bis 65.000 Nm # spielfreie, exakte Drehmomentiibertragung
# hohe Torsionssteife # geringe Massentragheitsmomente # groB3e zuldssige Wellenversatze
7 dreiteilige Bauweise # einfache Montage « flexible Anbaumdglichkeiten

Die Metallbalgkupplungen der Baureihe KXL wurden fir mitt-
lere und groBe Antriebe bis maximal 70.000 Nm konzipiert. Die
seit vielen Jahren bewahrte Kupplungstype wurde komplett neu
Uberarbeitet, um sie hinsichtlich der technischen Parameter
sowie des Kostenaspekts noch attraktiver zu gestalten. Das
besondere Konstruktionsmerkmal ist die dreiteilige Ausfih-
rung mit einem flexiblen Zwischenstiick (Balgpaket). Dieses
ausbaubare Zwischenstlick, bestehend aus einem optimierten,
verdrehsteifen Edelstahlbalg mit jeweils zwei Balgwellen pro
Seite und einem langenvariablen Zwischenrohr, ist reibschlissig
(Schrauben ISO 4017/10.9) mit den beiden Naben verbunden.

Hieraus resultiert eine erhebliche Montageerleichterung, da
z. B. im Wartungs- oder Servicefall eine aufwendige Demonta-
ge der schweren Antriebs- bzw. Abtriebsaggregate entfallen
kann. Dem Konstrukteur stehen flir den konkreten Einsatzfall
mehrere Nabenvarianten zur Verfigung. Das ausgesprochen
guinstige Massentragheitsmoment und der rotationssymmetrische
Aufbau gewahrleisten ein gutes dynamisches Betriebs-
verhalten. Die KXL-Kupplungen sind vor allem flr prazise
Antriebe, wie beispielsweise flir Druckmaschinen, Querschneider,
Hauptspindelantriebe oder Getriebeanbindungen geeignet. Ein

Werkstoffausfiihrung:

Balg: Edelstahl

Flansche: Verglitungsstahl — oxidiert
Medientransport oder ein Parallelantriebsstrang durch den Naben: Vergiitungsstahl — oxidiert

Kupplungsinnenraum ist grundsatzlich moglich.

technische Daten:

KXL Nenn- Maximal- Torsions- Federsteife max. Wellen- nmax.
moment moment  steife CT versatz [mm]
axial winklig axialx winklig lateral

GréBe [Nm] [10*kgm?] [Nm/arcmin] Cg[N/mm] Cyy, [N/°] dg[mm] dw[?] df[mm] [upm]
4 4000 7000 620 480 35 2,5 1,4 1,0 6000
6,5 6500 11000 1100 550 55 2,5 1,3 1,1 5000
9 9000 15000 1800 550 60 2,5 1,4 1,1 4500
12 12000 17000 2200 490 85 3,5 1,4 1,5 4000
18 18000 26000 3900 530 130 4 1,5 1,6 3500
32 32000 45000 7200 900 180 4 1,4 1,6 2500
50 50000 70000 13500 950 230 4 1,5 1,6 2000

maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C

LA
KXL Gewichte Tragheitsmomente
je Nabe je Nabe Balg- je Nabe je Nabe Balg-
GroBe A/B F/G Paket A/B F/G Paket
mA/mB  mMF/MG  mBP Jads JF/FG JBP B laterale Montage
[kal (kal (kal [kgm’  [kgm?]  [kgm?] Nabentyp
4 8 3 5,7 0,04 0,02 0,04 'A-A'
6,5 12 5 8,0 0,07 0,04 0,08
9 16 6,5 10,5 0,12 0,07 0,14
12 21 8 14 0,17 0,08 0,24
18 31 11 20 0,37 0,18 0,47
32 52 20 30 0,94 0,53 1,12
50 95 30 45 2,5 1,4 2,65

Die technischen Daten gelten fiir Metallbdlge mit Standardlangen
L16 bzw. LA. Abweichende Bauldngen sind auf Anfrage mdglich.




Abmessungen [mm]
nach DIN ISO 2768 cH

Metallbalgkupplungen | Reihe KXL

GroBe 4
D1 min | 60
D2 max| 90
D3 157
D5 167
D7 203
D8 152
L1 62
L2 5815
L3 46
L4** 286
L5 -
L6 -
L7 -
L8 -
L9 -
L10** -
L12* -
L16* 41
LA £2 158
L18 21
L20** 164
L21 21
f 12 x
M10
i 10x
M10
AG** 4x
M10
TA-f [Nm]| 65
TA-i [Nm]| 65

6,5
60
100
168
198
236
183
70
60,5
50
321
20
7,5
43
38
68
217
267
50
177
24
188
24
12 x
M12
8x
M12
4x
M12
115
115

9
70
108
190
256
259
193
77
66
54
351
23
8,8
48,8
48,8
75
239
293
59
193
25
200
25
12 x
M14
8x
M14
8x
M14
180
180

12
80
130
205
273
319
208
85
74
62
399
23
10
55
44
83
271
333
80
225
25
232
25
14 x
M16
9x
M14
9x
M14
250
180

18
100
150
247
322
372
250

91

79

66
442

25
11,5

62

55)

89
306
372
100
256

30
266

30
12 x
M18

8x
M16

8x
M16
350
250

32
120
170
296
406
460
325
105

93

78
497

27
12,5

68

58]
103
337
415
110
283

30
288

30
12 x
M20
10x
M16

5x
M20
500
250

50
140
220
380
505
561
416
120
108

88
537

30
12,5
72,5
66,5
118
357
447
120
297

34
304

34
16x
M20
12x
M20

6x
M20
500
400

*Standardlange des Balgzwischenrohrs

**Gesamtlange bei Standardlange L16

**Abdriickgewinde zum Losen des Konusrings
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Nabentyp F/G:

Anbauflansch nach ISO 9409 oder Kundenangabe - Zentrierung
auBen bzw. innen. Abmessungen der Flanschnabe F und G von
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L19

L13, L19 sowie D6, D9, D10, D11, D12 geméaB Kundenangabe.

Bestellbeispiel:
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Nabentyp A:
Kraftschlissige, spielfreie Konus-Spannringverbindung
—auBenliegend - Balgpaket lateral frei ausbaubar. Bei der
Gesamtlange ,L4“ ist die axiale Ldngung des Balgpakets
von 4 mm bei der Montage bereits berticksichtigt (siehe
Montagebild).
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Nabentyp B:
Kraftschlissige, spielfreie Konus-Spannringverbindung
— innenliegend - Balgpaket lateral NICHT frei ausbaubar.
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Kraftschlissige, spielfreie Konus-
Spannringverbindung - auBBen / innenliegend
Balgpaket lateral NICHT frei ausbaubar

KXL6,5-AA / L4=318 /D1=80" / D2=90"
KXL12-BG/L16 =100/D1 =120 % / D2 = kundenspezifisch



Metallbalgkupplungen | Reihe KPS

# 4-welliger Balg # kurze Baulange # montagefreundliche EASY-Klemmnabe

# Spreizkonusnabe fir integrierten Anbau # interner Axialanschlag

technische Daten:

KPS Nenn-  Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale = Anziehmoment nmax.
moment moment steife versatz [mm] Federsteife Federsteife der Schraube
GroBe [Nm] [10°kgm? [Nm/arcmin] axial+ lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] (%) [upm]
2 2 0,01 0,4 0,25 0,1 32 100 2/2 38000
8 8 0,026 1,9 0,5 0,15 20 90 8/8 24000
20 20 0,13 7 0,5 0,2 70 480 14/14 17000
60 60 0,25 13 0,6 0,2 70 650 35(30)*/35 16000
170 170 0,71 27 0,8 0,2 100 1000 65(50)*/65 12000
400 400 1,9 64 0,7 0,2 135 1500 115(90)*/115 10000
600 600 4,1 107 0,7 0,2 145 3000 180(140)*/180 8000
(*) Hinweis: Reduziertes Anziehdrehmoment flir gréBere Nabenbohrungsdurchmesser - siehe auch @ D1max!
maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C
Werkstoffausfiihrung: Spreizkonus: Vergtitungsstahl
Balg: Edelstahl Schrauben: ISO 4762/ 12.9 I
Klemmnabe:
hochfestes Aluminium
[m=)
é S =
\\@ﬁ%?
\ 1150 476
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KPS Ja c e f/i h L tmin tmax Masse 3 D1 g D2
ca.[kg] min max min max
2 2452751 7,5 10 M3 4.4 38 10,5 18 0,03 3 10 [14] 8 12
8 39,5[44,5] 13 20 M5 6 61 14 31,5 0,16 6 19 [24] 13 20
20 56 19 28 M 6 8 71,5 17 34 0,38 8 32 15 24
60 66 22 26 M 8 9 78 19 36 0,5 13 28 (35) 20 28
170 82 285 30 M10 11,5 92 23 43 0,9 18 32 (43) 24 35
400 101 35 32 M12 13 102 28 50 1,5 28 42 (55) 32 42
600 122 42 42 M4 16 120,5 30 55 2,5 32 55 (68) 35 48

Hinweis: Die entsprechenden Wellenbohrungen fiir den Spreizkonuszapfen @D2 g6 mit Fertigungstoleranz H7.

GroBe KPS2/KPS 8 ohne EASY-Ausfiihrung mit groBeren Nabenbohrungen lieferbar [siehe eckige Klammern]

Montagehinweis: Um bei der Montage eine Beschadigung des Metallbalgs zu
vermeiden, soll die axiale Montagekraft nicht auf die Klemmnabe, sondern auf
die Konusschraube ausgetlibt werden.

Anwendungsbeispiel: kompakter, integrierter Anbau einer KPS Kupplung

Bestellbeispiel: KPS 20 - D1 =154 - D2 = 20 g6




Metallbalgkupplungen | Reihe KHS

# High-Speed-Version fir héchste Betriebsdrehzahlen
# rotationssymetrischer Aufbau - optimale Wuchtgiite

# beidseitig Konus- Spannringnaben / 4-welliger Metallbalg
# korrosionsbestandige Werkstoffausfiihrung

technische Daten:

KHS Nenn- Tragheits- Torsionsteife  max. Wellen- axiale laterale = Masse Maximal-

moment moment  (stat. 0,5xT,) versatz(mm) Federsteife Federsteife ca. Drehzahl
GroBe [Nm] [10-*kgm?]  [Nm/arcmin]  axial + lateral [N/mm] [N/mm] [kal [Upm]
25 25 0,04 3,4 0,5 0,1 55 360 0.25 57000
50 50 0,18 9 0,6 0,1 70 450 0,5 40000
80 80 0,5 26 0,6 0,1 70 600 1,0 35000
220 220 1,1 37 0,6 0,1 150 1600 1,5 28000
450 450 3,0 70 0,7 0,1 135 1500 3,0 23000
700 700 7,0 100 0,7 0,1 145 3000 4,5 19000

maximal zuldssiger Temperaturbereich: -40°C bis +200°C

Werkstoffausfiihrung: Konusnabe: Edelstahl 1.4301
Balg: Edelstahl 1.4571 Schrauben: ISO 4762
Konusring: hochfestes Aluminium

f
H.& N
o = g v o=
e ; ; e © ©
\
I
- A
Micro- Plasma- Schweifiverbindung
Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KHS f-Anzieh- oD1/2 oD1/2
GroBe Oa @b Tc L +1 e +1 moment t1/12 min max
25 40 38 27 67 63 6x M4 - 3Nm 22 © 15
50 56 53 40 74 72 6x M4 - 4Nm 23 9 22
80 66 66 52 81 80 6x M5 - 8Nm 27,5 11 32
220 82,5 78 62 98 95 6x M6 - 14Nm 31,5 14 40
450 101 98 78 1713 109 6x M8 - 30Nm 38 15 48
700 122 113 91 132 129 6x M10 - 50Nm 45 19 60

Hinweis: Optional zuséatzlich gewuchtet mit Wuchtgite "Q1". GréBere BaugréBen auf Anfrage.

Bestellbeispiel: KHS 80 - D1=16% D2=24"%



Metallbalgkupplungen | Reihe KGE

# fur standardisierten FlanschanschluB DIN - EN - ISO 9409 - 1
7 zweiteiliger AnschluBflansch # kompakte Abmessungen # Betriebstemperaturen bis 300°C
# abtriebseitig mit montagefreundlicher EASY- Klemmnabe

technische Daten:

KGE Nenn- ISO Tragheits- Torsions- max. Wellen- axiale laterale Anziehmoment nmax
GroBe moment 9409 moment steife versatz [mm)] Federsteife Federsteife Schrauben
[Nm]  Schnitt- [10kgm?] [Nm/arcmin] axialx lateral [N/mm] [N/mm] [Nm] [upm]
stelle 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W BW 2W  4W BW  f i
40 40 A-31,5 0,2 6 34 6 (03 05 08|01 0,5 0,25[100 55 50 [2100 360 190 | 16 8 4 | 23000
140 140 A-50 1,2 32 20 13|03 06 1 |01 02 025[210 110 80 | 7000 1200 400 | 40 14 8 | 18000
220 220 A-63 2 50 28 17|04 07 1 |01 02 03 [170 95 70 |[5000 1000 470 | 80 14 14 | 16000
350 350 A-80 4,2 93 52 47|04 08 1 |01 02 03 [170 90 95 |7000 1300 500 (135 35 14 | 13000
700 700 A-100 9,1 190 106 68 |04 08 1 |01 02 03 [260 140 100 [15000 2800 980 |115 65 35 | 11000
1300 | 1300 A-125 34 400 225 170|04 0,7 1 |01 02 03 |310 160 120 | 4700 1900 920 |300 65 35 | 8500
2000 | 2000 A-125 42 - 3800 260 - 1 1 - 02 03| - 340 250 | - 4700 1900 | 450 65 35 | 8500
Standardausfiihrungen ,,6W* mit 6-welligen Metallbalg "4W" mit 4-welligem Metallbalg; "2W" mit 2-welligem Metallbalg
e zulassiges Maximalmoment = 2 x Nennmoment e maximal zuldssige Betriebsdrehzahlen bis 20.000 min-1 Baugréie
Werkstoffausfiihrung:
Balg: Edelstahl
Anbauflanschring: L
Verglitungsstahl nitrokarburiert A j - iso 4762
Klemmnabe / Flanschnabe: Stahl (St 52) t
Schrauben: ISO 4762/12.9, ISO 4017/10.9 2w B
r |
b =
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Abmessungen [mm]: LangenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KGE Oa @b Ocl ©c2 e f-TA g i j L m s t z Masse 2 D1
2W 4w 6w ca.[kg] min  max

40 56 635 315 565 40 M6 18 8xM5 8xM4 46 57 67 7,9 7 16 25 0,6 12 32
140 | 71 885 50 80 63 M8 27 8xM6 8xM5 54 64 74 9 95 185 13 18 42
220 | 82 104 63 94 80 M10 27,5 12xM6 8xM6 59 71 84 | 11,6 10,6 225 1,7 20 42
350 | 101 124 80 114 100 M12 32 12xM8  12xM6 | 67 79 98 | 1256 12,56 26 2,6 22 50
1300 | 157 184 126 171 160 M16 54 12xM10 16xM8 | 90 107 124 | 175 185 35 7,5 45 90

2000 | 157 184 125 171 160 M20 58 12xM10 16xM8 = 117 133 22 185 45

4
4
4

700 | 122 155 100 142 130 M12 40 12xM10 12xM8 73 89 103 | 11,56 155 24 4 43 42 64
4
4

Bestellbeispiel: KGE 350/4W ©D1=38G7 / firlSO 9409 - Schnittstelle A-80
KGE140/2W ©@D1=28G7 / fir SO 9409 - Schnittstelle A-50




Metallbalgkupplungen | Reihe KE

# beidseitig mit Flanschnabe fiir variablen Anbau / 2 - 4 - 6 - welliger Metallbalg
# optimale Wuchtgiite / hohe Betriebsdrehzahlen / rotationssymetrisches Design

technische Daten:

KE Nenn- Tragheits- Torsionsteife max. Wellenversatz (mm) axiale Feder- lat. Federsteife nmax
mo- moment [Nm/arcmin] axial = lateral steife [N/mm]
ment [N/mm]

GroBe  [Nm]  [10-°kgm?] 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W 4W 6W 2W  4W 6W 2W 4W  B6W [upm]
40 40 0,17 16 9 6 03 05 08 01 015 03 130 75 50 2800 490 160 40000
80 80 1,0 26 14 9 03 06 08 01 02 03 120 70 50 3500 600 260 35000
140 140 1,0 32 20 13 03 06 1,0 01 02 025 210 110 80 7000 1200 400 32000
220 220 2,1 50 28 20 04 07 10 01 02 025 170 95 70 5000 1000 330 27000
400 400 4,0 93 68 47 04 08 10 01 0,5 03 170 135 95 7900 1500 500 22000
700 700 11,6 190 106 68 04 08 10 0,1 02 03 260 140 100 15000 2800 980 18000

2000 | 2000 25 430 325 225 04 10 10 041 025 04 310 340 250 13000 4700 1600 14000

maximal zulassiger Temperaturbereich: -40°C bis +300°C L 2w
b f
e g e
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. Mikro-Plosma- t
Werkstoffausfiihrung: Schweilverbindung ™
Balg: Edelstahl 1.4571 L &W
Flanschnabe: Stahl (St 52) o
Schrauben: ISO 4762
optional ISO 4017
Abmessungen [mm]: La&ngenmaBe nach DIN ISO 2768 cH
KE Oa Ob Oc L +1 f Anziehmoment s t Masse gD1 oD2
GroBe 2W  4W 6w [Nm] ca. [kg] (G7) (G7)
40 63,5 B15 56,5 42 52 62 8x M4 4 6,5 6,5 0,29 43 85
80 88,5 11 80 57 65 76 8x M5 8 9 7,5 0,85 68 45
140 88,5 11 80 48 58 69 8x M5 8 9 7,5 0,8 68 48
220 104 13 94 54 64 76 8x M6 14 9 9 11 83 58
400 124 18,5 114 57 72 87 12x M6 14 85 95 1,5 104 70
700 155 15 142 64 80 94 12x M8 35 10 10,5 2,8 125 90
2000 184 16 171 72 88 105 16x M8 &5 14 11 4,1 156 120
Hinweis: Auf Anfrage Sonder- Flanschausfiihrung mit kundenspezifischen Abmessungen maéglich.

Bestellbeispiel: KE 400 / 4W D1=110 % / D2=50 ¢ / t=5 / b=15 / ¢=120 - 8xM8 / L=75




Metallbalgkupplungen | weitere Baureihen

Kombination KM/KSD

# z.B. zur Verbindung von Antrieb-Abtrieb mit sehr
unterschiedlichen Wellendurchmessern

# Klemmnabe fir groBe Durchmesser,
Konusklemmbuchse flr kleine Durchmesser

Formschlissige Nabenausfuhrung

# Klemmnaben zusétzlich mit Passfedernut

# Sondernaben mit Innenverzahnung z.B. DIN 5480

# spielarme Steck- bzw. Schiebemontage fiir Profilwellen

7 als Zwangsmitnahme im Uberlastfall (Tmax von
Metallbalg beachten!)

# optional fur alle Baureihen auf Anfrage

Zwangsmitnahme als Balgbruchsicherung

# Balgbruchsicherung durch interne Zwangsmitnahme
(Klauenanschlag) zur Erhéhung der Ausfallsicherheit
bei Defekt des Metallbalgs aufgrund von Uberlast oder
unzuléssig hohem Wellenversatz




